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ElektrogerStegehause 

Die vorliegende Erflndung betrifft ein Gehause, z. B. ein Elektrogerategehause oder sonsti- 
ges, gegebenenfalls wasserdichtes Gehause mit einem Gehausekorpus aus Hartkunststoff 
m dem eine Offnung zur Betatigung eines Schalters oder dergleichen im Inneren des Ge- ' 
hausekorpus vorgesehen ist, wobei die Offnung mit einer Membran aus Weichkunststoff 
verschlossen ist und ein Betatigungsknopf zur Betatigung des Schalters auf der bzw. in der 
Membran vorgesehen ist. 

Elektrische Zahnbursten oder andere Elektrokleingerate wie Rasierapparate, KOchenma- 
schinen und dergleichen haben in der Regel ein wasserdichtes Gehause, innerhalb dessen 
oftmals Schalter angeordnet sind, so dass die Betatigungsenergie fOr solche Schalter derart 
durch die Gehausewand geleitet werden muss, dass kein Wasser eindringen kann. Bei einer 
ubhchen Anordnung liegt der entsprechende Schalter bzw. die zu betatigende Bremse oder 
Kupplung oder das zu betatigende Ventil oder Getriebe etc. hinter einer Offnung der Gehau- 
sewand, die durch eine elastische Membran verschlossen ist. Zum Schalten des Gerats 
druckt der Benutzer mit einem Finger auf die Membran und betatigt so den darunterliegen- 
den Schalter. Die Membran besteht aus einem weichen Kunststoff und ist mit der aus har- 
tem Kunststoff bestehenden Gehausewand stofflich verbunden, insbesondere im Zweikom- 
ponenten-Spritzverfahren spritzgegossen. 

Als optischen und taktilen Hinweis auf den darunterliegenden Schalter tragt die Membran 
oftmals auften eine ErhShung oder eine andere raumliche Struktur. Ein Nachteil besteht bei 
d>eser Konstruktion jedoch darin, dass die raumliche Struktur aus demselben Staff wie die 
Membran besteht und somit dieselbe Farbe hat. Dies mindert die Erkennbarkeit. 

Es wurde deshalb bereits bei bekannten Geraten vorgesehen, einen Betatigungsknopf aus 
Metall in ein durchgehendes Loch der Membran zu stecken. Hierbei ist jedoch nachteilig 
dass Wasser durch das Loch in das Gehauseinnere eindringen kann. Die Wasserdichtheit 
des Gehauses ist nicht mehr gegeben. 

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein verbessertes Elektroge- 
rategehause der eingangs genannten Art zu schaffen, das Nachteile des Standes der Tech- 
n.k vermeidet und letzteren in vorteilhafter Weise weiterbildet. Insbesondere soil ein Betati- 
gungsknopf so mit der Membran verbunden werden, dass kein Wasser die Gehausewand 
durchdringen kann. 
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Erfindungsgemafi wird diese Aufgabe durch ein Elektrogerategehause gemaft Patentan- 
spruch 1 gelost. Bevorzugte Ausgestaltungen der Erfindung sind Gegenstand der Unteran- 
spruche. 

Erfindungsgemaft ist der Betatigungsknopf an einem Sockel aus Hartkunststoff befestigt 
der stofflich mit der Membran verbunden ist. Der Sockel aus Hartkunststoff ist mit der Mem- 
bran hermetisch verbunden, so dass kein Wasser in das Gehauseinnere eindringen kann 
wobei vorzugsweise der Sockel und die Membran aus stofflich verwandten Kunststoffen be- 
stehen, urn eine gute Verbindung zu gewahrleisten. Der Betatigungsknopf kann aus ver- 
sch.edenen Materialien bestehen, ohne dass aus GrOnden einer dichten Verbindung zur 
Membran auf eine geeignete Materialpaarung der Membran und des Betatigungsknopfs ge- 
achtet werden mOsste. An den Sockel aus Hartkunststoff kann die Membran in einem Zwei- 
komponenten-Spritzgussverfahren angespritzt werden. 

In Weiterbildung der Erfindung ist der den Betatigungsknopf tragende Sockel Ober minde- 
stens einen elastischen Steg mit dem Gehausekorpus aus Hartkunststoff verbunden Der 
elasfsche Steg ist vorzugsweise materialhomogen und einstuckig mit dem Gehausekorpus 
und/oder dem Sockel ausgebildet. Insbesondere konnen der Sockel, der zumindest eine 
Steg sowie der Gehausekorpus einstOckig aus Kunststoff, beispielsweise Polypropylen oder 
ABS, spritzgegossen sein. Der elastische Steg, Ober den der Sockel mit dem Gehausekor- 
pus verbunden ist, erleichtert nicht nur die Positionierung des Sockels in der Offnung im Ge- 
hausekorpus. wenn die elastische Membran angespritzt wird. Zusatzlich stQtzt der elastische 
Steg d.e Membran ab, was insbesondere bei groliflachigen Membranen von Vorteil ist, die 
sonst zur Faltenbildung oder zu grolier Nachgiebigkeit neigen. 

Urn eine absolute Wasserdichtheit des Gehauses im Bereich des Betatigungsknopfs zu er- 
re,chen, ist der Sockel, auf dem der Betatigungsknopf sitzt, frei von Durchgangsausneh- 
mungen ausgebildet. Der Betatigungsknopf durchdringt den Sockel zumindest nicht voll- 
stand,g, so dass es keine durchgehende Offnung von der AuBenseite des Sockels zur In- 
nenseite des Sockels gibt. 

Die Membran kann den Sockel nicht nur an dessen Mantelflache umschlieBen, sondern 
konnte grundsatzlich auch die Stirnseiten des Sockels zumindest teilweise uberdecken so 
dass der Sockel quasi in die Membran eingegossen ware. Vorzugsweise jedoch ist zumin- 
dest d,e der GehauseaulSenseite zugewandte Stirnseite des Sockels frei von einer Oberdek- 
kung durch die Membran ausgebildet. An der zur Gehauseaulienseite schauenden Stirnseite 
des Sockels ist in der Membran eine Aussparung vorgesehen, die mehr oder weniger der 
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Stimseitenflache des Sockels entspricht. Gemafi einer bevorzugten Ausgestaltung der Er- 
findung durchdringt der Sockel die Membran von deren AuSenseite zu deren Innenseite d h 
auch die zur Innenseite des Gehauses schauende Stimseite des Sockels ist von der Mem- ' 
bran nicht Qberdeckt. 

Der zuvor genannte zumindest eine elastische Steg, der den Sockel mit dem Gehausekor- 
pus verbindet, konnte grundsatzlich in die Membran eingegossen sein. Urn ein ansprechen- 
des Aussehen zu erzie.en, liegt der zumindest eine elastische Steg jedenfalls nicht auf der 
AuAenseite der Membran. Vorzugsweise liegt der Steg auf der Innenseite der Membran 
D.es ist nicht nur aus optischen Grunden vorteilhaft, sondern bewirkt auch eine Abstutzung 
der Membran, wenn diese mit einer Fingerkuppe eingedriickt wird. 

Urn eine gute optische und taktile Erkennbarkeit des Betatigungsknopfs zu erreichen, ist der 
Betatigungsknopf gegenOber der Membran erhaben ausgebildet. 

Der Betatigungsknopf und der Sockel sind nach einer AusfOhrung der Erfindung vorzugs- 
weise separate Bautei.e und miteinander gefugt, so dass sie aus verschiedenen Materialien 
bestehen konnen. Wahrend der Sockel vorzugsweise aus dem Materia, des Gehausekorpus 
besteht, kann der Betatigungsknopf aus Metall, Keramik, G.as Oder auch Kunststoff beste- 
hen. 

Der Betatigungsknopf und der Sockel konnen auf verschiedene Weise miteinander gefugt 
se,n. Nach einer bevorzugten AusfOhrung der Erfindung besitzt der Sockel ein Sackloch in 
dem der Betatigungsknopf mit einem schaftformigen Abschnitt aufgenommen ist Der 
schaftformige Abschnitt kann in dem Sackloch verpresst, verklebt Oder eingegossen sein 
Urn ein Herauslfisen des Betatigungsknopfs bzw. des Schafts aus dem Sackloch zu verhin- 
dem, kann an dem Schaft mindestens eine radiale Rippe und/oder ein Wulst vorgesehen 
se,n. Ein solcher radialer Vorsprung grabt sich in die Wandung des Sacklochs im Sockel so 
dass ein Herausziehen unmoglich wird. 

Urn eine dauerhafte Verbindung zwischen dem Betatigungsknopf und dem Sockel zu errei- 
chen, kann der Betatigungsknopf mit dem Sockel auch verschweiBt sein. 

In alternative Weiterbildung der Erfindung kSnnen der Betatigungsknopf und der Sockel 
auch materialhomogen einstuckig ausgebildet sein. Der Sockel bildet hier g.eichzeitig den 
Betatigungsknopf. 
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nsbesondere wenn der BetMgungsknopf nacntraglich mi, dem Sockel gefflg. wind und Qber 
ieMeren nacb auBen vors«en t , is, es wichttg. dass Ziehen die Membran und da £T 
gungsknop, ke,n Schmufc s ,ndringen kann. Nach einer bavo^gtan AusfUbrung dar Eriin- 
dung ,a, desbalb vomesenen. dasa dia Me m b ran ainan dan Socka, umschiieBenden, Oban 
dan Socka, zur Ge ra «eauBensei«e vorspringenden Randabscbnitt aufweis,. dar paaaganau 
odar vorzugawalsa unter einer Presspassung an einem Randabscbnitt daa Beatigunge- 

d 7m "J T F09e " ^ BeB,l « U "~ s «• <■"» Socka, wlrd dar RandabacbnH, 
dar Membran varform,, ao daas z*ischen dam Belaiigungsknop, und dar Membran aina 
Pmsspassung arreich, wird. Urn durcb diaaan Druck dla Membmn nicbt von dan, Socka, 
abzuioaen. kann dar Socke, vorzugaweiae an sainer zur Genauseinnenseile schauandan 
Sbrnaate e,nan radialan Vorsprung. vc^ugsweise ainan umlaufenden Absatz besifeen an 
dam d,e Mam ran aufaitz,. Wird von der AuBenseke bar dann der Betatlgungsknopf auf den 

dart I" T ^ RandabS ° h ""' * Membran zusammengedrOck, so fang, 

da rra d,a,eVo re pn J ngamSocke,denen te p re chandenDruckaufdie M emb ra nauf Die 
Membran wind Ziehen dam radialan Ansa* das Sockeis und dam ra dia, vorspringandan 
Rand das BeBUgungsknopfs zusammengedruckt 

Dar vor dem Aufsetzeri des BaBtigungaknopfs zur GehauaeauOenseite vonspringende 
Randabscbnitt der Membran kann einan ringfbnriigen Kmgen biiden, der stimseittg an der 
UnterseitedesBeatlgungsknopfaansteht. 

"™* , kan " ° er Ra "«~< der Membran urn den Socke, bemm auch eina zum Sok- 
ke, koax^e, daran anscniieBende Ausnebmung begmnzen, iri die der Betatigungsknopf 
paaageriau e,ngese« is,. Urn aucb bier ein sattea AufsHzen dea BetaUgungsknopfe au dar 
Membmn zu erreicberi. kbnnen die Ausnebmung der Mambran und ebenao dia Un,erae,,e 
dea BetaUgungsknopfs kegelig ausgebllde, aein, wobei vorzugsweise die Ausnebmung einen 

dam " ™~ <* U ~ - Be, a ,,gungsknop f r 

Urn bei einer groBflachigen Membran eine beseem AbattUung der Membmn zu eneicben 

at Zel M t U T Sr a " ^ mindeS ' enS *" ~" «" — ^ 
cbt? f T. " ^ ^ R ° Sel8 °*' el " er d0me " dergiei- 

d r d r F HT 9SWe ' Se daran an9e,0rm, SSin - 019 Membra " « ^ » 

eineTao h T " **" ^ *"* dte -""*•» «*. 

ZunnT aUSkra9ende " abges,D«. unabbangig von der mechaniscben 

W,rkung kann e,ne soicbe auskragende Piatte bzw. der enteprechende Rage, an dem Sok- 
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kel Oder der Membran auch angeformt werden, urn eine spezielle optische Wirkung zu errei- 
chen. 

Der Sockel kann auch uber mehrere elastische Stege mit dem Rand der Gehausedffnung 
verbunden sein. Auch hierdurch wird eine bessere Abstutzung der Membran bewirkt. 

Zweckmaftigerweise ist die Membran nicht nur mit dem Sockel, der den Betatigungsknopf 
tragt, stofflich verbunden, sondem auch mit dem Gehausekorpus. Die Membran wird an den 
Rand der entsprechenden Gehauseoffnung im Zweikomponenten-Spritzgussverfahren an- 
gespritzt. 

f Weitere Ziele, Vorteile, Merkmale und AnwendungsmSglichkeiten der vorliegenden Erfin- 

• dung ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung bevorzugter AusfOhrungsbeispiele 
anhand der Zeichnungen. Dabei bilden alle beschriebenen und/oder bildlich dargestellten 
Merkmale fur sich Oder in beliebiger sinnvoller Kombination den Gegenstand der vorliegen- 
den Erfindung, auch unabhangig von ihrer Zusammerifassung in den Anspriichen oder de- 
ren Ruckbeziehungen. In den Zeichnungen zeigen: 

einen Schnitt durch den Gehausekorpus eines Elektrogerategehauses entlang 
der Linie A-A in Figur 2, der einen Ausschnitt des Gehausekorpus mit einer 
Offnung und einem darin angeordneten Sockel zur Befestigung eines Betati- 
gungsknopfs zeigt, 

eine Draufsicht auf den Gehausekorpus und die darin vorgesehene Offnung 
aus Figur 1, 

eine Schnittansicht des Gehausekorpus ahnlich Figur 1, wobei die Gehause- 
offnung durch eine elastische Membran verschlossen ist und ein Betatigungs- 
knopf vor seiner Befestigung an dem Sockel in der GehauseSffnung gezeigt 
ist, 

einen Schnitt des Gehausekorpus ahnlich Figur 3, der den Betatigungsknopf 
im gefOgten Zustand zeigt, 

einen Schnitt ahnlich den Figuren 1, 3 und 4 eines Elektrogerategehauses 
nach einer altemativen AusfOhrung der Erfindung, bei der der Betatigungs- 
knopf mittels einer Sonotrode mit dem in der Membran angeordneten Sockel 
gefOgt wird, 



Figur 1 



Figur 2 



Figur 4 
Figur 5 



6 



Figur 8 



Figur 9 



Figur 10 
Figur 11 



Figur 12 



Figur 13 
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Figur 6 einen Schnitt ahnlich Figur 3 einer weiteren bevorzugten Ausfuhrung eines 

Elektrogerategehauses. der einen kegeligen Betatigungsknopf vor dem FQgen 
mit dem in der Membran angeordneten Socket zelgt, 

Figur 7 einen Schnitt ahnlich Figur 4 einer weiteren bevotzugten AusfGhrung eines 
Elektrogerategehauses, 



einen Schnitt ahnlich Figur 7 einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform 
eines Elektrogerategehauses, 

einen Schnitt ahnlich den Figuren 3 und 6 eines Elektrogerategehauses nach 
e.ner weiteren bevorzugten Ausfuhrung der Erfindung, bei der der Betati- 
gungsknopf vor dem Ftigen mit dem in der Membran angeordneten Sockel 
gezeigt ist und durch Reibschweiften mit dem Sockel gefQgt wird, 

einen Schnitt des Elektrogerategehauses aus Figur 9, der den Betatigungs- 
knopf im mit dem Sockel gefOgten Zustand zeigt, 

einen Schnitt ahnlich den vorhergehenden Figuren einer weiteren bevorzugten 
Ausfuhrung der Erfindung. bei dem der Betatigungsknopf im Zweikomponen- 
ten-Spntzgussverfahren an dem Sockel angespritzt ist, 

einen Schnitt ahnlich den vcrhergehenden Figuren einer weiteren bevorzugten 
Ausfuhrung der Erfindung eines Elektrogerategehauses, bei der der Betati- 
gungsknopf materialhomogen mit dem Sockel ausgebildet ist, 

einen Schnitt ahnlich Figur 1 eines Gehausekorpus eines Elektrogeratege- 
hauses nach einer bevorzugten Ausfuhrung der Erfindung, bei der zwei Sok- 
kel zur Aufnahme zweier Betatigungsknopfe in einer Gehausebfmung ange- 
ordnet sind, wobei der Schnitt entlang der Linie B-B in Figur 14 gemacht ist, 

Figur 14 eine Draufsicht auf den Gehausekorpus aus Figur 13, 

Figur 15 einen Schnitt ahnlich den Figuren 1 und 13 eines Gehausekorpus eines Elek- 
trogerategehauses, bei dem ein Sockel zur Aufnahme eines Betatigungs- 
knopfs in einer Gehause6ffnung mittels zweier elastischer Stege am Gehau- 
sekorpus angeformt ist, wobei der Schnitt entlang der Linie C-C in Figur 16 
gemacht ist, 



Figur 16 



eine Draufsicht auf den Gehausekorpus aus Figur 15, 
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Figur 17 



Figur 18 



eine .nmtut ahnlioh Flgur 16 auf einen Gehausekorpua nach einer weife- 
ren Ausfuhrung der Erflndung. bei dsr eine plattenformlge MembranabstU,- 
zung an dem Sockel angeform, ist. und 

eine Draufsieh, ahnllch dan Rguren 16 und 17 auf ainan Gehausekorpua nach 
a,nar werteren Ausfuhrung der Erflndung, bei dar mahrara MembranaL,- 
zungen in Form von FIQgein an Soctel und Stag in dar Gehauseaffnung an- 
geformt sind. 

Die Rguran 1 bis 4 zeigen ausschnUWisa das Gehause 1 ainar elekmschen Zahnburste 
ZTST" E T 9era,eS m " S,nem G "°H- 2 aus einem bar," 

ZZZTT* yPrOPy ' en ^ "*•*"» 3 *- * aus- 

gabiktet ,st, d,a ,n dar gazaicbnalan AusfOhnung ainan atwa reehteekigen UmriB mi, aboe 

Von dam Rand dar Offnung 4 aus ra g, ain dQnnar Stag 5 in dia Offnung 4 hinain dar Tall 
das Gehausekorpua 2 ist Wia Figur 1 ze,g«, is, dar Steg 5 ,„,aa ra , an I Wandu'ng 3 II 
fcont An, ,re*n Ende «* dar Stag 5 ainan Sooka, 6, dar etwa m.«g zu dar Jung 4 
ausganchta, is, und in dar gaza,ohna,an Aus«hrung aina a ta zylindrfsehe Kon^ZL 

sir. :zz 7^ Ende bestet der — 6 - - » 

Dar Gahausakorpua 2 einsehlleBlioh das S,ags 6 und das Sookals 6 sowia dia Offnuno 4 

bran 9 ,n d,a Offnung 4 bbar dan Slag 5 und um den Sookal 6 gespritz, Wie Flour 3 zaio, 
we.s, , s Membran 9 eine ntedrige Shbhung 10 in Fonm ^t^JZT^ 

sp,elswe,se TPE. D re ser werohe Kunststoff verblnde, sioh beim SprifzgieBen stofflich mi, 
dem hanen Kuns,s,off dar Wandung 3 das Gehausekorpua 2 sowie das Z^ZZL, 
3^5 und 80** 6. Die Kunsbaoffe des Gehausekorpua 2 einsehlieBiich C I 
Socke, 6 sow,e dar Membran 9 aind slofflich mitelnander verwand,, so dass eine gule Ver 
b,ndu„g erreioh, wlrd. Wia Figur 3 zaig,, is, die Dicke der Membran 9 gehnge Z dt D ^ 
er Wandung 3. D te zur A uB ense,,e 11 gewandfe Oberflache dar Membran 9 ,, , e^ 
das N„eau dar die Offnung 4 umgebenden Wandung 3 des Gehausekorpus 2. LZZ 
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sekorpus 2 besitzt damit im Bereich der von der Membran 9 verschlossenen Offnung 4 eine 
leichte Senke. 

An dem Sockel 6 wird ein Betatigungsknopf 12 befestigt, der etwa pilzformig ausgebildet 1st 
Der Betatigungsknopf 12 umfasst einen Kopf 16 und einen schaftfQrmigen Hals 17 an dem 
e.ne scharfkantige, radial vorspringende Rippe 18 angeformt ist. Der Betatigungsknopf 12 
kann aus Metali We Stahl, Edelstahl, Aluminium und dergleichen oder auch einem sehr 
harten Kunststoff oder auch Keramik oder Glas bestehen. Die Oberflache kann durch Gal- 
van.sieren, anodische Oxydation, Atzen, Beschichten, Farben, Schleifen oder Strahlen und 
dergleichen veredeit sein. Anstelle der einen Rippe 18 konnen auch mehrere Rippen axial 
hintereinander an dem schaftformigen Hals 17 angeordnet sein. 

Wie die Figuren 3 und 4 zeigen, wird der Betatigungsknopf 12 in ein Sackloch 19, das in 
dem Sockel 6 ausgebildet ist, kalt eingeprelit, wobei sich die Rippe 18 in der Wand des 
Sacklocbs 19 verankert. Durch das Aufsetzen des Betatigungsknopfs 12 auf den Sockel 6 
wird die Erhohung 10 der Membran 9 zwischen dem Absatz 8 des Sockels 6 und dem Kopf 
16 des Betatigungsknopfs 12 zusammengedruckt. Die dadurch entstehende Pressung ver- 
h.ndert das Eindringen von Schmutz zwischen der Membran 9 und dem Kopf 16 des Betati- 
gungsknopfs 12. 

Urn das Einpressen des Halses 17 in das Sackloch 19 zu erleichtern, kann der Betatigungs- 
knopf 12 vor dem Einpressen erwarmt werden. Besteht der Betatigungsknopf 12 aus Metall 
so kann er durch Induktion in einem hochfrequenten elektrischen Feld erwarmt werden. 

Alternativ kann der Betatigungsknopf 12 auch mittels einer Sonotrode in Form eines Stdftels 
20, der mit Ultraschallfrequenz schwingt, in das Sackloch 19 des Sockels 6 eingepresst 
werden, wie dies Figur 5 zeigt. Die Ultraschallschwingung wird auf den Betatigungsknopf 12 
ubertragen, wobei sich durch Reibung der harte Kunststoff des Sockels 6 an der Kontakt- 
stelle mit dem Betatigungsknopf 12 erwarmt. Dies erleichtert das Eindringen des Halses 17 
und der Rippe 18 in das Sackloch 19 sowie das Fliefien des Kunststoffs in den Ringraum 
zwischen Kopf 16, Hals 17 und Rippe 18. Nach Erkalten ist der Betatigungsknopf 12 fest mit 
dem Sockel 6 verbunden. Wie Figur 5 zeigt, besitzt die Membran bei dieser Ausfuhrung kei- 
ne stegfermige Erhohung urn den Sockel 6 herum, sondern eine in der Kontur dem Kopf 16 
des Betatigungsknopfs 12 entsprechende Ausnehmung 21, in der der Kopf 16 nach dem 
Emfugen in den Sockel 6 passgenau sitzt. 

Bei der Ausfuhrung nach Figur 5 besitzen sowohl der Kopf 16 des Betatigungsknopfs 12 als 
auch die Ausnehmung 21 in der Membran 9 eine zylindrische Kontur. Alternativ hierzu kann, 
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wle Figur 6 zelgl, die Ausnehmung 21 In der Membran 9. die exlal an den Socke, 6 „„■ a 
Aenseile bin ansch,**,. konisch ausgebilde, seln und sloh 2 ur AuBen^ em ZT 
nam Winke, . envellern. Oer Kop, ,e des Be*,ungsknop,s „ is, keg^g l^e * 
enung, ach 2U m Hais , 7 hln unter dem Winke , p , der ^ « * 

M «der Ausnehmung 21. Zudem Islauch dergraute Durchmesser D, des Konfes ,6 ell 
grbKer * der enfcprechende Durchmesser O, der Ausnehmung 21 . iC^S^T 
des Bete «ungsknopfs 12 sleh. der weiche Kuns«s,o ff der Membran 9 in der Nah Z 
Kcpfes 16 unter Spannung. die das Eindringen von Schmu* in die Ausnehmung 21 Lin- 

AJ.erna.lv Zu den vorher beschriebenen Ausfuhrungen kann der Hals 17 des Belataunos 
knopfe 12 aucb glatt. d.h. ,rei von VorspnOngen ausgebiide. seln. Wie Rgur 7 der 
Has 1 7 passgenau In dem Sacklcch 19 des Sockeis 6 und is. dadn festgekieb, dL Z 
nehmung 21 der Membran pass, zum Kopf , 6 des BeUWgungsknopfc ,2 

Bel einer weiteren Vanante des BeB«gungsknop fe ,2. die Figur a zelgt ,rag, dessen Hals 
17 e,nen nngformigen Wuls. 22 anstelie der 2 uvor beschriebenen Ja^an jn Ze 8 
Der Be^gungsknop, ,2 is. dabei in dem Socke, 6 eingegosse, Der 2 
w,rd ,n d,e Spnbfom, eingelegt. so dass der Hals 17 und der Wuls. 22 belm SnTn n 

.en Gussschntt die Memb ra n 9 aus welchem Kuns tetoff ,m Zweikomponen,en- 
Spritzverfahren angeformt 

Der BeJaBgungsknopf 12 muss nlch, zwangswelse einen an den Kop, 16 anschlieOenden 

* C Dfe ; ,9 r 9 ^ 10 *» « der der Bltuts- 

knopf 12 led,g„ch aus dem Kopf 16 besteh,, wobei dessen Unterseite vorzugs^eise ebe„ 

Z7 l Z ^ S0Cke ' 6 " 969enaber ^ M6mbra " 9 — «— " ~e i 
Socke 6 verbunden werden kann. Vo^ugsweise bestehen der Sockel 6 und der Beted 

tjz r un, r ch,ed " ch sefarM se,n ^ w ™ - ^ 

der Socke, 6 beim RelbschweiBen mi. dem BeUKigungsknop, 12 e n we LetTl 
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Wie Fi 8ur 11 ze.g,. Kann dar Belaligungaknop, 12 auch im Zweikomponemen 

2 gegeben werden, so dass eine aute Eri^nnho ^ •* . Gehausekorpus 
a.nam ddltan Spritewgang ^ott ^ ^ ^ *"*•« 9 - - 

DieAusfOhrungnachFigunazeigteinenBetatigungsknoDflJ rt „ „ 

ffUMMd. Der Betatjgungsknopf 12 wird ' **" ^ 6 ^ 

SprhzgieOen daa Gahausakorpus 2 heZ« 1 1!^ ' 6 

warden k6 „l. H Z ^ a^Tr, " ««*«* 
balaUglwardan. ^^^ZTT ""'^ M * mbra " Funktionaafemenla 
3 endan Schalter " „ **J ™ elTO " ^""gsknopr a,na„ darunlar ,ia- 

aua^w^rn r^rrrr^"* 

-P— Slag a angaordna,, d,a Si cH Z^ZSTJ^T " J""" 

pus 2 in die Offnung 4 hinein erstrprt^n u- „ u • Wandun 9 3 des Gehausekor- 

knopfe moglich. ^ockeln 6 befestigten Betatigungs- 




- 11 - 

18. Dez. 2002 
06732-PT12 

verformt und beispieiswaiss Baulen Oder Failsn but Urn hiar Abhiifa zu sohaffan kann an 
dam Stag 5 und/odar dan, Sooka, 6 aina para,le, zur Ebana dar Offnung 4 ausZlnT 
MembranslOUa 23 angalorm, seln . Wie F ^ , ^ J^^* 

«r dOnnan PfeKe an da m Socka, 6 und dan, St6g . b a fes „ t seln . wob e d ^ a «a ^ 
konzanmsoh 2U dar Offnung 4 angaordne, ,s,. Carna* dar Ausfannjng nacb HguMS Katan 
«h mabrara Mambranslulzan 23 in Form von Fingan, bzw. R 0 ga,n Lgasahall 1 

t N ! f 0ffl,Un9 4 V0 " ^ 6 Und - *" s4 5 wag erl ! 

kan. Nacb Un.pn.zan dar Staga 5, des Sooka,s 6 sowie dar MambranaluLn 23 m^nar 
^rnbran aus Watebkunsls.on- kann dar Socka, 6 ,n dar zuvor basondebanan Wo," Z 
Betatigungsknopf aufnehmen. 

TZT ^r^" 6 " AUS, ° h ™ n ^ * Batatfcungsknop, 12 a,nsob,,s B „cb Kopf 

uob , ^ ^ WU,Sl 22 QUe ' sahm rand au ^^- kann Jadoch 

auo a,n unrundar Quarsobni« vorgasshan wardan. um dan Batabgungsknop, ,2 d^. ,m 
8-*. 6 zu vsrankan, Hiarba, kann an dam Ba^gungsknop, 12 ain ebonies Sylo 

Tar bZ T " TO,BeSehen Sei "' ^ D ~' U "9 * wing 

der Betatigung des Betatigungsknopfs 12 angibt. 

Bai dan zuvor baschriabanan AuslOhrungen aind dia Wandung 3 das Gebausekomus 2 so 
w,a d, e Membran g ,m wesen,„onen aban ausgabUdal. Es verlb, siob J^eT dala^a 
b,arzu aucb gekrummle Wandungan odor Memb.nen vorgesenen sain klan 



* » 
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Patentanspriiche 



1. Getftegehause. insbesondere Elek,rogera«egehauae. mi, einem Gehausekorpus (2) aus 
Har,kuns te ,of,, ,n dem eine Ormung (4, zur B e« Ug „„g eines SchaKers Oder Zj£ 
,m Inneren das Gehausekorpus (2) vorgesehen is,, wobe, die Otfnung (4, mi, einer 
Membran (9, aus Weichkunststof, verschiossen is, and ein Betadgungsknopf (12, zur 
Ba te „gung das Scha,,ers auf dar bzw. ,„ dar Membran (9) vorgasahen ist dadurch ga- 
kannza,chna, dass dar BelaKgungsknop, (12, an einem Socke, (6) aus Hartkuns Jff 
befestgt ist. dar stofflich mil dar Membran (9, verbunden 1st 

2. Garmagahausa nach dam vorhargahandan Anspruch, wobai dar Sockal (6, Obarzumin- 
das, e.nen absBschen Slag (5, m,, dam Gehausekorpus (2, varbundan. insbesondere 
integral an dem Gehausekorpus (2, angeformt ist. 

3. Gerategehause nach einem der verhergehenden AnsprOche, wobai dar Soekel (6) frei 
von Durchgangsausnehmungen ausgabilde, und/oder vom Bela,igungsknop, (12) un- 
durchdrungen ist. ' 

4. Geraiegehause nach einem der vomergehenden AnsprOche, wobai an ainer zur Gerate- 

,n 0 1> S ° haUenden S " mSei ' e ^ SOd<SlS (6) * e (21) 
,n dar Membran (9) vorgesehen is,, wobe, vorzugsweise dar Socke, (6) die Membra (9) 

vonderenAuRenseite(11)zuderenlnnansei te (7)durchdringt. 

5. Ge^gahause nach ainam der vomergehenden Ansprtche. wobei der zumindea, eine 
elastische S,eg (5) auf einer Innenselte (7) der Membran (9) liegt. 

6. nach einem der verhergehenden AnsprOche, wobei dar Beiatigungs- 
knopf (12, Ober die Membran (9) zur GehauseauBenseile (11, hin vorspringt 

7. «*j*ta nach einem der vomergehenden AnsprOche, wobai der Betatigungs- 
knopf(12,undderSockel(6,miteinandergef0gtsind. 

8 ' LT 9 h moTk " aCh ^ VOrtle " e " A-prOche. wobei der Socke, (6, ein 
MtW. (19, bes«zt, in dam der Ba^ungsknop, (12) mi, einem scha«fbrm,gen Hais 

^TSTTT ■* WOte ' V ° raaSWeiSS " d6m Hals < 17 > ~ens eine radiaie 
Rippe (18) und/oder mindestens ein Wuls, (22, vorgesehen ist. 
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9. Gera'egehause nach einem der vorhergehenden AnsprOche, wobei der Betatigungs- 
knopf (12) malerialhomogen und einstOckig am Sockel (6) angefom* ist. 

10. Gerategehause nach einem dar vorheraehenden Ansprtiche, wobai dia Membran (9) 
a,nan dan Sockel (6) uraschlieiienden, Obardan Sockal (6) zur GehauseauUenseKe 11) 
vorspnngenden Randabschnm aufwa,st. dar passgenau odar unlar ainar Presspassung 
an «nem Randabschnitt des Betatigungsknopfs (12, anliegt. 

11. Gerategehause nach dam vorhargahandan Anspruch, wobai dar Randabschnitt dar 
Membran (9) aine ringformlge Erhbhung (10) bildet, der stirnseitig an alnar Untaraaita 
des Betatigungsknopfs (12) ansteht. 

12. Gerategehause nach ainam dar vorhargahandan AnsprOcha, wobai dar Randabschnitt 
ama am Socka, (6, axia, anschlielSende Ausnehmung (21, begrenzt, in dia ain Abaohnitt 
das Betabgungsknopfs (12) aingasatzt ist. wobai vo^gswaisa dia Ausnahmung (21, 
und dar ganannta Absohnitt das Batatigungsknopfs (12, konlsch ausgablldat sind 
und/oder dia Ausnahmung (21) ainan klainaran Konuswlnkai als dar dami. zuaamman- 
wirkende Absohnitt des Betatigungsknopfs (12, aufweist. 

13. Garatagehausa nach ainem dar vorhergehenden AnsprOcha, wobai der Socke. (8) an 
WaZitr <7> ei " en raC " a ' en VOrSP ™ n9, VOr2U9SWeise eine " """aufenden Absatz 

M ' mThT* ^ e ' nem ^ VOrherBehe " de " woba, der Gehausekorpus 

(9, stoffl,ch verbunden. insbesondara im Zweikomponenten-Spnfzgussverfahren spntz- 
gegossen ist. H 

16. Gerategehause nach ainem der vorhergehendan AnsprOche, wobei an dem Sodke, (6, 
und/odar dam mindestens einen elastlschen Steg (5) zumindest eine auakragenda 
MambranstOtze (23) befeaUgt, vorcugsweise integral angeform, ist 



ZZZT'JT ^ ^ V ° rherSehenden AnsprOche, dadurch gekannzaichnat, 
dass der Steg (5, bogen- oder wellenfOmilg ist 
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Elektrogerategehause 
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Die vorliegande Erfindung betriff, e.n Eiekfrogerategehause m elnem Gehausekorpus aus 

ne rr:: h eine offnung ~ Be ~ — s — - -^r: 

" °f ! USek0rpUS «•»—>■> ist, wobe, die Offnung mil einer Membran aus 

der bzw. n der Membran vorgeseben ist. ErfindungsgemaB ist der Betatigungsknopf an el 
nan, SocKe, aus Hankunststoff befestigt, der sto ffl icb mi, der Membran verbunden ,s, o e 
Socket aus Hankunststof, is. mi, der Membron bermetiscb verbunden. so dass kein Wasser 
n das Gebauseinnere einddngen kann, wobei vorzugs^ise der Socke, und die Mel" 
aus stoffiicb verwandten Kunststeffen besteben, um eine gute Ve^indung Z u gewZeMen 

den 7TT°" kan " VereChied9ra " « «. ohne dal aus G l 

den e,ner d^hten Verbindung zur Membran auf eine geefcnete Matedaipaan.ng der Mel 

an di r m r 8un9skn r 9each,et ^ moss,e - a - - s — - 

kann *e Membran ,n e,nem Zweikomponenten-Spritzgussverfahren angespriw werden In 
WerterWdung derErfindung is, der den BetaKgungsknop, tragende Sole, Ober rn^de te s 
e,nen e iasbscben Stag m„ dam Genausekorpus verbunden. Der eiastJscne StegTvoT 

r u ~ a,eria ' h0m09en ^ 6inStQCkl9 " ^ GehSU — 



(Fig. 4) 
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